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SPRING® | SPRING® ACTIVE
SPLIT SPRING® | SPLIT SPRING® ACTIVE

UBER DIESE ANLEITUNG

In dieser Anleitung ist beschrieben, wie
die Carbonfeder SPRING® bearbeitet,
angepasst, verwendet und gewartet
wird. Die Verbindungen der Carbonfeder
mit anderen Gelenken sind nicht Gegen-

stand dieser Anleitung. ,

Die Carbonfeder ist ein dynamisches Knochelgelenkssystem, das aus-
schlieRlich als Komponente zum Bau von Beinorthesen bestimmt ist. Sie
kann bei allen Lihmungen und Teillihmungen, bei denen die Funktion
der Plantarflektoren kompensiert werden soll, eingesetzt werden.

Funktion:

In Kombination mit einem reziprok gefiihrten, beckeniibergreifenden
Gehapparat kann die Spring®-Carbonfeder nicht verarbeitet werden.

Besondere Auszeichnungen in dieser Anleitung:

Gefahr vor Verletzungen
Achtung: Verletzungsgefahr durch...

Gefahr vor Materialschaden
Achtung: Materialschaden durch...

™ Konkrete Handlungsanweisungen
Kiirzen der Gelenkschienen...

Zielgruppe und fachliche Voraussetzung

Die Zielgruppe der vorliegenden Anleitung ist orthopadietechnisches
Fachpersonal. Weiterverarbeitung, Anpassung, Montage und Wartung
dirfen nur von orthopadietechnischen Fachkraften vorgenommen
werden. Jede Fachkraft, die das vorliegende Gelenk weiterverarbeitet,
anpasst, bearbeitet, montiert oder wartet, ist verpflichtet, vorher diese
Anleitung zu lesen.

Lieferumfang/-zustand

Die Carbonfeder wird in der bestellten Variante unbearbeitet geliefert.
Einsatzindex

Die gelieferte Variante entspricht den vereinbarten Vorgaben, die in der
folgenden Tabelle aufgelistet sind. Bitte beachten Sie, dass es sich bei
der Einteilung der Spring® Carbonfeder nicht um das angegebene IST
Gewicht handelt, sondern sich die bendtigte Kategorie aus Versorgungs-
hohe, Diagnose, Korpergewicht, Korpergroe und Aktivitatsgrad ergibt.

Empfehlung: Zum erweiterten Schutz gegen die Delamination der Split
Spring® bzw. Split Spring® active konnen diese mit einem zusatzlichen
Verstarkungsband (Zusatzposition: 30.01.911.256) bestellt werden.
Carbonfedern mit angebrachtem Verstdrkungsband sind zu empfehlen
bei sehr aktiven Patienten sowie bei Patienten mit einer starken Rota-

tionsbewegung im Gangbild.

Nachfolgend die Artikelnummern:

Artikel 65

30.01.065.015
30.01.065.019
30.01.065.024
30.01.065.029
30.01.065.035

Artikel 85

30.01.085.038
30.01.085.045
30.01.085.053

Artikel 100

30.01.100.058
30.01.100.066
30.01.100.075
30.01.100.090

Artikel 65

30.01.065.015.03
30.01.065.019.03
30.01.065.024.03
30.01.065.029.03
30.01.065.035.03

Artikel 85

30.01.085.038.04
30.01.085.045.04
30.01.085.053.04

Artikel 100

30.01.100.058.04
30.01.100.066.04
30.01.100.075.04
30.01.100.090.04

Artikel 65

30.01.265.019
30.01.265.024
30.01.265.029
30.01.265.035

Artikel 85

30.01.285.038
30.01.285.045
30.01.285.053

Artikel 100

30.01.300.058
30.01.300.066
30.01.300.075
30.01.300.090

Artikel 65

30.01.265.019.03
30.01.265.024.03
30.01.265.029.03
30.01.265.035.03

Artikel 85

30.01.285.038.04
30.01.285.045.04
30.01.285.053.04

Artikel 100

30.01.300.058.04
30.01.300.066.04
30.01.300.075.04

Sonderanfertigungen sind moglich — Spring® Carbonfedern konnen
auch einzeln bestellt werden.



Konstruktion

Rahmen

Unterschenkelhilse

1/3 Gleitlager

1/3 Freier Federweg

1/3 Anschlagbereich

Ausrichtung der Carbonfedern (im Normalfall):

Im Bereich des Unterschenkels wird die Carbonfeder mittig zu den Malleolen
und parallel zur Belastungslinie platziert. Dies ist unabhangig von der FuRstel-
lung. Im Bereich der Sohle erfolgt die Ausrichtung in Laufrichtung zwischen
dem ersten und zweiten Strahl.

Bearbeitung und Montage

Anpassen der Carbonfeder

Carbonfeder kiirzen

Um den Fixierungs- und Bewegungsbereich fiir die Carbonfeder fest-
zulegen, wird das Modell in verschiedene Abschnitte eingeteilt.
(siehe Abbildung bei ,Konstruktion®).

™ Festlegung der Lange: Das Kniedrehpunkt-Fersenmaf wird durch vier
geteilt und die einzelnen Abschnitte auf dem Modell angezeichnet. Die
Carbonfeder wird am Modell angelegt und die dorsale Schaft-Feder auf
Hohe des 3. Viertels von distal gekiirzt (75% der Kompromissdrehpunkt-
Fersen Lange).

™ Vom Fersenbein aus betrachtet muss die Feder im Plantarbereich nach
Maglichkeit bis kurz vor den Abrollbereich reichen.

Um eine sichere Fixierung im Fulbereich zu gewahrleisten, wird die
Carbonfeder im Plantarbereich maximal bis zur Markierung gekirzt.

™ Zur Festlegung der Bereiche: Gleitlager, freiem Federweg und An-
schlagbereich wird die Lange der Feder durch drei geteilt (siehe Abb.
,Konstruktion®).
Im Ubergang vom ersten zum zweiten Drittel betrdgt der Bewegungs-
freiraum zwischen Feder und Anschlag 4 mm (siehe Abbildung
,ROM-Dummies”).

™ Carbonfeder nach Bedarf kiirzen. Schnittkanten entgraten.



ROM-Dummies (ROM: Range of motion = BewegungsausmaR) bei

™ Standard und Split Spring®
Der Dummie fiir den Anschlag
bzw. das Bewegungsausmal3
wird aus 4 mm PE hergestellt.
Er wird verlaufend zum Scheitel-
punkt hin ausgeschliffen.
Den Distanzdummie ca. Imm
lUber die Carbonfederseiten
Uberstehen lassen und mit
PVA Klebeband fixieren.

ROM-Dummies

4mm/

Spring®

ROM: Range of motion = Bewegungsausmafd

i__

ROM-Distanz-Dummie

*Dummies sind nicht im Lieferumfang enthalten

Split Spring®

Split Spring®
Bei der Split Spring wird eine seitliche Fiihrung eingebaut, um
ein seitliches Abweichen der Carbonfeder zu vermeiden. An-
dernfalls besteht Bruchgefahr der Carbonfeder (siehe Abbildung
,ROM-Dummies”).

Isolierung der Carbonfeder

™ Als Schutz wahrend dem GieRen und Laminie-
ren dient eine PVA Folie. Diese reicht bis zum
Ende des Distanzdummies der Carbonfeder
und wird mit PVA Klebeband fixiert. Die PVA
Folie ist nicht im Lieferumfang enthalten.



Anfertigung eines Gleitlagers Materialbehandlung bei Bearbeitung und Nutzung:

™ Firdas Gleitlager wird entsprechend der Feder- | Bei der Anpassung und Bearbeitung von Carbonfedern der Gottinger Handels-
starke ein Imm starker PP Streifen angefertigt. haus OHG sind die im Folgenden beschriebenen VorsichtsmaRnahmen zu be-
Die PP Streifen verbleiben als Gleitschicht im achten. Ihre Nichtbeachtung kann zu Materialschaden / -briichen und damit
Laminat. d ] auch zu Verletzungen des Patienten fiihren.

Hinweis zur Fertigstellung Carbonfedern nicht im Arbeitsbereich anschleifen, ansagen oder

Das Gleitlager sollte 1/3 der dorsalen Federlange anbohren (vorzeitige Materialermiidung und ggf. Bruchgefahr).
betragen. Eine bewegliche Lagerung der Carbon-

feder vermeidet den Druck/Zug auf die Haut und Die Bohrung fiir das Langloch in der Carbonfeder mittig platzieren
ist der Ausgleich der Inkongruenz von der mecha- (vorzeitige Materialermiidung und ggf. Bruchgefahr).

nischen zur anatomischen Bewegung.
Beim Bohren nur scharfes Werkzeug verwenden und Bohrlécher
mit Senker entgraten.

Bohren der Federfiihrung
Die Carbonfeder wird zur Sicherheit mit einer M4 Carbonfedern dirfen und kénnen nicht thermoplastisch verformt
Senkkopfschraube von innen nach auRen im Gleit- P werden. Eine Erhitzung (iber 120°C kann zu StabilitatseinbulRen fiihren.
lager verankert, sodass sie nicht aus dem Gleitlager Es wird empfohlen die Verarbeitung mit Niedrigtemperatur Prepreg
herausrutscht. Art.Nr. 60.01.420.001.

™ Dazu wird durch die Kastenwand als auch durch
die Carbonfeder ein 4 mm Loch gebohrt. Das
Loch in der Carbonfeder wird mit einem Carbon-
fraser Art.Nr. 70.00.000.003 zu einem 1 cm
langen Langloch nach proximal erweitert.

™ Das Loch in der Wandung wird von auflen mit
einem 5 mm Bohrer aufgebohrt und eine Setz-
mutter eingebracht. AnschlieBend erfolgt das
Einschrauben der Senkkopfschraube, welche mit
Schraubensicherungskleber verklebt wird. Die
Senkkopfschraube M 4 und die Setzmutter sind
nicht im Lieferumfang enthalten.



Sicherheit

Funktionsbereitschaft sicherstellen.

Vor der Ubergabe der Gehorthese an den Patienten, ist die korrekte
Funktion der Carbonfeder zu tberpriifen und sicherzustellen, dass
die Verschraubung korrekt durchgefiihrt und gesichert ist.

™ Beweglichkeit Gberprifen.
™ Sichere Verschraubung tberprifen.

™ Bei Fertigstellung der Orthese empfehlen wir, die Carbonfeder mit
einem Schrumpfschlauch Art.Nr. 30.01.911.254 zu verkleiden.

Patientenhinweis

Die Spring Carbonfedern nicht bei Temperaturen tiber 60°C
(z.B.: Sauna) benutzen, da dies zu Verbrennungen fithren kann.

Wartung:

Wir empfehlen eine regelméaRige Kontrolle des Patientengewichtes, der
PatientengréRe und des Aktivitatsgrades, um ein Delaminieren bzw.
Brechen der Carbonfeder zu vermeiden. Ein Wiedereinsatz der Carbon-
feder ist nicht méglich.

Hinweis:

Wir weisen darauf hin, dass die Bauweise in GieRharztechnik mit
Anschlag patentrechtlich geschiitzt ist. Sie erwerben die einmalige
Lizenz zum Einbau mit Dorsalanschlag durch den Kauf der Gottinger
Spring® Carbonfeder.

Gewidbhrleistung / Garantie

Wir gewahren auf unsere Spring® Carbonfedern sechs Monate Garantie.
Dieser Garantieanspruch erlischt, sofern der Einbau und der Einsatz nicht
gemal’ der vorliegenden Gebrauchsanweisung vorgenommen wird.

Nach dem Ablauf der sechsmonatigen Garantie bleibt der Kunde auf
die gesetzliche Gewahrleistung beschrankt. Diese Gewahrleistung
entfallt, wenn die Spring® Carbonfedern unsachgemaR gewartet,
repariert, verandert oder Umgebungsbedingungen ausgesetzt werden,
die nicht den Anforderungen, oder der Funktions-, Gewichts- und
GroRenklassifizierung entsprechen.

Unsere Spring Carbonfedern sind fiir das normale Gehen ausgelegt. Der Ga-
rantieanspruch und die Rechte aus der gesetzlichen Gewdhrleistung entfallen
ersatzlos bei nicht bestimmungs- oder unsachgemaRer Benutzung oder einer
Materialliberbeanspruchung durch sehr hohe Aktivitat, wie z. B.: Springen
von Bdumen / KlettergerUsten, bei regelmaBiger Uberbeanspruchung durch
Rennen, Springen etc.

Die Spring® Carbonfeder ist fiir den einmaligen Einbau bestimmt.
Im Falle eines Wiedereinsatzes entfallen Anspriiche aus Garantie und
Gewahrleistung ebenfalls ersatzlos.

Der Umfang der Garantie umfasst nur die bestellte Ware, nicht jedoch
die vom Kaufer aufgewandte Arbeitszeit sowie verarbeitete Ware Dritter.

Ausgabestand 05. Giiltig ab Oktober 2016.
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